=5SIA

EASY SOLUTIONS ANYTIME WWW.ESA.AT

AUSFUHRUNGSSTANDARD
FUR INDUSTRIEANLAGEN

Version 23/ Stand per 16.11.2017

EASY SOLUTIONS ANYMIE

Ausfuihrungsstandard fir Industrieanlagen / Version 2.3 / Stand per 16.11.2017

ESA ELEKTRONISCHE STEUERUNGS- UND AUTOMATISIERUNGS GESM.BH. | STEYRERSTRASSE 6A, 4493 WOLFERN | AUSTRIA
OFFICE@ESAAT | HTTP://WWW.ESAAT | TELEFON +43 (0) 7253 7515-0 | FAX +43 (0) 7253 7515-29 | UID-NUMMER: ATU24137805 1/22



=S\

EASY SOLUTIONS ANYTIME WWW.ESA.AT

ESAINHALTSVERZEICHNIS

1. PLANUNGSLISTE. ... s s e e r e a e e e e e e e e e e e e e e e e aeaaeaaaaeaaaaaaeaaaateretererereeeeeeenenenennnnnes 4.
2. AGGREGATSKENNZEICHIND..........cuutttiiiiiiiitieieiatiieiiieii s a s s s s s e s e e e e e s e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaaaans 5.
2.1. PN g =T LI (S T=T IS o 1= =) PSRN 5.
2.2. PN g F= T [T a1 C=T I (LT T 0 1] =) SRR 5.
2.3. OF (BEISPIEIE). ...ttt ettt e e e b et e e ek et e e e ea b et e e e aab e et e e ek be e e e e anbb e e e s anreeeeenreas 5.
2.4. L L0 LT o (TSI 011 L) RS 6
2.5. AGGIEGAL (BEISPIEIE). ...ttt ettt s e e et e e e a b e e e e e e a b e e e e e anreas 6
2.6. YU o= Voo [g=Te b= LA (S T=T Iy o111 =) T PR 71...
3. SCOH A LT P AN ettt et r oo e e e oo oot et oo ettt e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeaeaeaaaeate e et et et et et eeee e e e e e et e e e e eeeaeesesesebeenbebebennbnrnnns 1{..
3.1 [V Z=1 51 o] o P PSP O PP PP UPPPP 1.
3.2 L[ 0111101 T=T o PP ETPTP RPN I....
3.3. [ FE g o] TR [T o (3 o] 1 1 T=T o O O TT U PUPPP T PPPPP 1.
3.4. BetriehsmittelKeNNZEICNNUNG..........oiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e s e e s e ae s 8.
3.5. KlemmIIStENDEZEICNNUNG .......oiiiiiiii ettt e e s rab e e e s sabb e e e e s bbe e e e saareeeessnbreeeeaas 8....
3.6. Y o 1= Y YU T T ] = Tt o= o PP 9
3.7. LIS (11 = U1 o1 o PP PP P PP PPPPRPN 9...
3.8. 2N 18] 0 1= = U o =7 o SRS 9.
3.9. L Eo 10 =] 11 (PP RTOPP SRR 10.
3.10. Yol g T= 11 10] F=TaTo (0] (0 T 1T 0 7= L4 [ o PSSP 10.
4. SCHALT SCHRANK Lttt 11
4.1. F Y (o T=T o T= 1 o TSP PPPPUPPPP 11.
4.2, =T 00T 1= o PSSP PRRRR PP 11.
4.3. SICNEINEITSTECNNIK. .....eeee et s et e e e e e s s e e s e e e e e e rre e e e enreas 11
5. ] P PORPURRRPPSPRN 12
5.1. 10112 L TSP PR PUP PP PPPPI 12.
5.2, Fabrikate / ProgramMIEIUNG .......ocoi ettt et a e e e e st e e e s s bae e e e e s be e e e e snbeeeeeanteeeeenbeas 12
5.3. (=] [0 | o U IS V] (=T o TP P PP UUPUPUPPPPTRN 12
6. VISUALISIERUNG... ..o ts i ie st s e e ettt et et e e et e e e e e e e e e e e e eeaeaeeeaaaaaaatete et te e et ettt ee e ereeeneeeeeeeeeeesesennsnnnnnnnnns 13
6.1. RV =T £ o] o PR TPRP 13..

Ausfuhrungsstandard fir Industrieanlagen / Version 2.3 / Stand per 16.11.2017

ESA ELEKTRONISCHE STEUERUNGS- UND AUTOMATISIERUNGS GESM.B.H. | STEYRERSTRASSE 6A, 4493 WOLFERN | AUSTRIA
OFFICE@ESAAT | HTTP://WWW.ESAAT | TELEFON +43 (0) 7253 7515-0 | FAX +43 (0} 7253 7515-29 | UID-NUMMER: ATU24137805 2122



EASY SOLUTIONS ANYTIME WWW.ESA AT
6.2. F U 1[0 1511 ] o OO PP UPP T PUPPPPN 13.
6.3. [ TC =T U] ) - Vo USSR 13
6.4. VISUBIISIEIUNGSUESIGN ......eeieiiitiie ettt ettt et e e sttt e e e b et e e e nb bt e e s e b b e e e e aaab e e e e s annb e e e e annbeeeeennnneas 14
7. [ LTS U P OURPTRRPR 15
7.1. BtMEDSSYSIEIM. ...t e e e e re e e e 15
7.2. HBITWEIE ...ttt et e skttt e s ae et e e ek et ee 4 a kbt e a4 e R e e e e e n b b et e e ansbe e e e e nnre e e e enbbeeeeennee 15.
7.3. NEIZWETKUDEISICIL......eeiiiei ettt e s s e e s anee e s e e e nnn e e s nnneesneeans 15
8. PROZESSLEITSYSTEMABEEIGHT.....cuiiiiiiitiiitie ittt ettt ettt ste e st e et ste e see e sne e sateesbe e saeesneeanneesneenaeenaee 16
8.1. Lieferumfang und FUNKHONAITALEN .............vuiiiiiiiiiiiii s s r e s e s e s e s e s e e e nea e e e e e e e aeaaeas 16
8.2. oo = Taa 0410 o e Fo N =T PR 16
9. DOKUMENTATIONSUMEANGL.......ccttitiitiietie ettt sttt ettt e st et e sbe e sbe e sae e sbe e sbe e sheesaneanbeeabeesaeesaneannes 17
10. HOTLINE ...ttt ettt ettt h ettt oo bt e he e s at e e bt e e b e a1 H e a4 H bt e b e e abe e sh bt e a b e ekt e b e e emeesabeenbeebeentnen 17.
10.1. [ [0 1 T IV 1 =T [ PSPPI 17
10.2. L= 0110V T (0 | T PSP TPT T PPRPPNE 17
11. ELEKTROINST ALLATION . .ttt ettt et et eeeeteearerebebebebebernrnnes 18..
11.1. L[ 0111101 T=T o PO PTPRPRTOPRRP 18
11.2. HAIrMONISIEME NOFITIEN ...ttt ettt oo et e e e s e bttt e e e abe e e e e anbbe e e e enbe e e e e nnbeeeeeannee 18
11.3. (= 101 TP PP PUPRP 18
11.4. LT 1= 1 =TT =] o TP O PP PUPRPRTPPPRP 18
11.5. I/O Systeme fur die FeldiNStallation ............oocuuiiiiiiii e 19
11.6. Optionen Elektroinstallation (gesondert Zu VEreiNhareNn).............vvvvviviiivieeeeeieeeieeeeeeeeeesserrersrsrerere—. 20..
11.7. Allgemeine Bedingungen flr VErkabelUNnQg ...........eeei ittt 21.
11.7.1. ATDEITEN INKIUGIEIT ...ttt ettt et e et e et e b et e b et e s b e s s e e es st e sb et e sb bt e san e e ne e e s e e ssneennneesnneenne 22
11.7.2. Arbeiten NICHEINKIUGIEIT: .........oii e e sa et sen e e e s ne e e e e e s 22
11.7.3. Voraussetzungend bauseits notwendige VOrberEitUNGEN ..........coouiiiiiiiierieenie et st eee e s e s 22

=S\

Ausfuhrungsstandard fir Industrieanlagen / Version 2.3 / Stand per 16.11.2017

ESA ELEKTRONISCHE STEUERUNGS- UND AUTOMATISIERUNGS GESM.B.H. | STEYRERSTRASSE 6A, 4493 WOLFERN | AUSTRIA
OFFICE@ESAAT | HTTP://WWW.ESAAT | TELEFON +43 (0) 7253 7515-0 | FAX +43 (0} 7253 7515-29 | UID-NUMMER: ATU24137805 3/22



=S\

EASY SOLUTIONS ANYTIME WWW.ESA.AT

1. PLANUNGSLISTE

Die Planungsliste ist ein ESAinternes Dokument und dient zur Aufnahme aller relevanten Daten fir die Projektierung.

Andere Ublicherweise verwendete Bezeichnungen fir die Planungsliste sind Datenpunktliste oder Aggregatsliste.
Folgende Informationen missen entsprechend Terminplan bzw. Projektfartschritt fir ESA zur Verfigung stehen, um
die vereinbarten Termine einhalten zu kdnnen.

Aggregatsbezeichnung fur Schaltplan, Visualisierung, SPSProgramm
Prozessnummer, Prozessbezeichnung fir einheitliche Kennung
Nennleistung

Nennstrom

Nennspannung

Anschlussdiagramm

Betriebsanleitung, &

838838
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2. AGGREGATSKENNZEICHNG

Aggregate werden nach folgender Struktur bezeichnet:
=ANLAGE.ANLAGENTEIL+ORT.UNTERORT|AGGREGAT.SUBAGGREGAT
Bsp.: =GMW.AS+S01.VABO1|RM01.M01

Anlage: Gewurzmischwerk
Anlagenteil: AuBensilo

Ort: Silo 01

Unterort: Vibroaustragsboden 01
Aggregat: Ruttelmotor 01

Unteraggregat: Motor 01

2.1. ANLAGE (BEISPIELE)

KURZEL BESCHREIBUNG
BMW Betonmischwerk
DOS Dosieranlage

GMW Gewilrzmischwerk
MFW Mischfutterwerk
PMW Putzmischwerk

2.2. ANLAGENTEIUBEISPIELE)

KURZEL BESCHREIBUNG

AN Annahme

AS Aulensilo

AKL automatisches Kleinteilelager
CB Containerbefiillung

FTS Fahrerloses Transportsystem

2.3. ORT (BEISPIELE)

KURZEL BESCHREIBUNG
BH Behalter

BB Big Bag

DF Druckférderung

GO Gosse

GK Grol3komponenten
HK Hauptkomponenten
KK Kleinkomponenten
MK Mittelkomponenten
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2.4. UNTERORT (BEISPIELE)

KURZEL BESCHREIBUNG ‘
VAB Vibroaustragsboden
SAF Siloaufsatzfilter

2.5. AGGREGAT (BEISPIELE)

KURZEL ‘ BESCHREIBUNG KURZEL | BESCHREIBUNG
AK Absperrklappe MUE Muhle

AS Absperrschieber PR Presse

AD Andockvorrichtung PM Produktmelder

BM Bedarfsmelder PU Pumpe

BE Bedienung Qv Quetschventil

BS Berstscheibe RW Rohrweiche

BK Bléahklemme RW Ruhrwerk

DRV Drehrohrverteiler RM Rattelmotor

DFz Durchflusszahler SM Schélmaschine

DF Druckfuhler SL Schleuse

EKZ Elektrokettenzug SN Schnecke

EV Elevator SKV Seitenkanalverdichter
Fl Filter Sl Sichter, Siebmaschine
BF Bandforderer SO Sortierer

GB Geblase SA Steinausleser

KF Kettenforderer SS Stratoschéler

KK Klappkasten TWK Tankwagenkupplung
KL Klopfer TR Trockner

KH Kugelhahn VE Ventilator

LA Luftauflockerung VLB Verladebalg

LE Luftentfeuchter VR Vibrorinne

MK Messerkopf VM Vollmelder

MD Metalldetektor WA Waage

Mi Mischer WMG Wassermischgeréat
MS Motorschieber ZH Zerhacker
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2.6. SUBAGGREGAT (BEISPIELE)

KURZEL | BESCHREIBUNG KURZEL ' BESCHREIBUNG
M Motor ML Meldelampe

MV Magnetventil SLW Schieflaufwachter
ES Endschalter DzZW Drehzahlwéachter

LL Lagerluft LS Lichtschranke

LDT Leuchtdrucktaster DS Druckschalter

FM Fullstandsmelder DT Drucktransmitter
SG Steuergerat FU Frequenzumformer
RD Reil3draht SW Strdomungswaéchter
wz Wiegezelle WM Wegmessung

KK Klemmkasten TT Temperaturtransmitter
SW Stromungswachter TS Temperaturschalter
ML Meldelampe RV Regelventil

3. SCHALTPLAN
3.1. VERSION

Die Erstellung der Schaltplane erfolgt mit dem Engineering Tool EPlan P8.
Schal tpl 2ne wfeirldedn badrseiatpgddst el | t .
Mit einem kosrteeand eorsée nk 2amprdefn di e Schaltpl2ne angesehen un
AufWunsch k°nnen Schaltplanseiten auch als adwgo oder adx

Anderweitig gewlinschte Zeichenprogramme (Engineering Tools) auf Anfrage.

3.2. RICHTLINIEN

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

3.3. HARMONISIERTE NORMEN

OVE/ONORM EN 602041 Sicherheit von Maschinen- Elektrische Ausriistung von Maschinen
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

OVE/ONORM EN 614391 Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen
Teil 1: Algemeine Festlegungen

OVE/ONORM EN 614392 Niederspannungs- Schaltgeratekombinationen
Teil 2: Energied Schaltgeratekombinationen IEC 614392:2011
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3.4. BETRIEBSMITTELKENNEKEANUNG

Die vollstandige Betriebsmittelkennzeichnung im Schaltplan setzt sich zusammen aus:
=Anlage+Ort (Verteiler| Verteilerfeld) -Betriebsmittel

Beispiele:
=MFW+CCO01F1-10Q7 MFW - Mischfutterwerk

CCO01 - Control Cabinet (Schaltschrank)

=S\

WWW.ESA.AT

=SAB+TB01-13K3

F1 - Feld 1 (sofern mehrere Schaltschrankfelder)
10Q7 - Schitz od. Motorschutzschalter auf Blatt 10 im Pfad 7

SAB - Sandaufbereitungsanlage
TBO1 - Terminal Box (Unterverteiler mit Klemmen bzw. 1/O -System)
13K3 - Relais auf Blatt 13 im Pfad 3

Betriebsmittelkennzeichnung nach DIN EN 813462
Nummerierungsformat: Seite + Normzeichen + Pfad

3.5. KLEMMLEISTENBEZEICHNNG

BEZEICHNUNG

BESCHREIBUNG ‘

X0 Einspeisung

X1 400V AC Abgange

X2 230V AC Abgénge

X3 24V DCSteuerspannung
X4 24V DC uberNot-Halt
X5 24V DC Steuerung( CPU, Kopl er, &)
Xov ov DC

X6 24V DCSignalaustausch
X7 Fremdspannung

X8 Not-Halt-Kreis

X9 Wandlertrennklemmen
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3.6. VERDRAHTUNGSFARBEN

FARBE BESCHREIBUNG

SCHWARZ Hauptstromkreise fiir Wechsel und Gleichstrom
HELLBLAU Neutralleiter

GRUN-GELB Schutzleiter

ROT Steuerspannung 230V AC

BLAU Steuerspannung 24V DC

BLAUWEISS Steuerspannung OV DC

WEISS Analoge Signale

VIOLETT Not Aus Kreis

ORANGE Fremdspannung

3.7. TASTERFARBEN

FARBE BESCHREIBUNG

GRUN Betrieb

ROT Stérung

GELB Warnung

BLAU Wiederanlauf

WEISS (KLAR) Start, Ein, Auf/Ab, &
SCHWARZ Stopp, Aus

3.8. AMPELFARBEN

FARBE ‘ BESCHREIBUNG

ROT Notfall, gefahrbringender Zustand

GELB Anomaler Zustand, bevorstehender kritischer Zustand
BLAU Handlung durch Bediener erforderlich

GRUN Normaler Zustand
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3.9. BAUTEILLISTE

BAUTEIL

Schaltschrank,Klimatisierung und Zubehér

=S\

WWW.ESA.AT

‘ BEVORZUGTER HERSTERL ‘

Rittal

Einspeisesystem max. 63A

Siemens 3RV29

Klemmen

Phoenix Contact

Niederspannungsschaltgerate

Siemens

Relais, Zeitrelais

Phoenix Contact

Kaltleiterauswertegeréate Siemens
Sicherheitsschaltgerate Siemens
Drucktaster und Leuchtmelder Siemens
Signalséulen Siemens
Signalhupen Auer

CPU Siemens

Dezentrale Peripherie

Siemens ET200 SP, Phoenix ContacDezentrales I/0O P67

Frequenzumformer Siemens, Lenze
Softstarter Siemens
Netzgerat Phoenix Contact

Steuer- Anpassungstransformator

Eaton Moller, Trafomodern

Anbauverschraubung

Jacob

Kabeldurchfuhrungsplatte

Jacob, Murrplastik, Rittal

Stromlaufplan mit Zielpunktverdrahtung
Inhaltsverzeichnis

Aufbauplan

Bauteilliste, Stiickliste

Klemmenplan

Kabelliste

888888 w

D W D W W Q¢

.10. SCHALTPLANDOKUMENTAON

pdf
pdf
pdf
pdf
pdf
x| s

X O OO OO
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SCHALTSCHRANK

1. ALLGEMEIN

4.
4
& Schaltschrankgehause Stahlblech pulverbeschichtet RAL7035
& Schaltschranksockel Stahlblech pulverbeschichtet RAL 7022
& Schutzklasse IP54
& Leistungs und Steuerungsteil in einem Schaltschrank

& Kabeleinfiuihrung:

o In Standverteiler von unten durch den Sockel mittels Kabeleinfiihrungsbleche und Tillen
0 In Hangeschrénken von unten Uber eine Kunststoff Kabelflanschplatte mit Membranen

& Standardabmessungen bei Standschranken betragt 1200x2008400mm (BxHxT) bzw. 500mm je nach
Notwendigkeit, zusatzlich eines Schaltschranksockels mit 200mm.

& Schaltschrankbeleuchtung in jedem Standschrank

& Schaltschrankverschluss Doppelbart

& Schaltplantasche aus Kunststoff

& Umgebungstemperatur: +5°C bis +35°C fiir die Auslegung der Schaltschrankklimatisierung

4.2. KLEMMEN

& Motorklemmen: Phoenix Contact ST

& 230V AC Abgénge: Phoenix Contact STI

& 24V DC: Phoenix Contact STIO, STTBS

Federzugklemmen bis 16mm?2 Anschlussquerschnitt

4.3. SICHERHEITSTECHNIK

Eine Risikobeurteilung istnicht im Lieferumfang von ESAenthalten!
Diese ist seitens Betreiber bzw. InVerkehr-Bringer der Maschine bzw. Anlage bereit zu stellen.

Sicherheitsbezogene Teile einer Steuerung werden nach EN 13844 ausgefuhrt.
Sofern keine Risikobeurteilung bzw. keire detaillierten Angaben vorliegen, werden Sicherheitsfunktionen
entsprechend Performance Level aco realisiert.

Ausfuhrungsstandard fir Industrieanlagen / Version 2.3 / Stand per 16.11.2017

ESA ELEKTRONISCHE STEUERUNGS- UND AUTOMATISIERUNGS GESM.B.H. | STEYRERSTRASSE 6A, 4493 WOLFERN | AUSTRIA
OFFICE@ESAAT | HTTP://WWW.ESAAT | TELEFON +43 (0) 7253 7515-0 | FAX +43 (0} 7253 7515-29 | UID-NUMMER: ATU24137805 11/22



=S\

EASY SOLUTIONS ANYTIME WWW.ESA.AT

5. SPS
5.1. SOFTWARE

Die Programmierung der Siemens Steuerungen erfolgt im TIA Portal bzw. auf Wunsch im Simatic Step7 Manager
mittels folgenden Progr ammiersprachen:
& KOP /FUP sofern l6sbar, ansonsten AWL / SCL

Die SPS Software ist modular und strukturiert aufgebaut, es wird unterschieden zwischen:

& Servicecode:
Der Servicecode besteht aus Standardfunktionen und Datenbausteinen die von ESA entwickelt wurden, um
Anlagen abzubilden. Der Servicecode schafft eine definierte Schnittstelle der Ein/Ausgénge zum HMI bzw. zum
Automatikcode. Der Servicecode fir den Handbetrieb wird unverriegelt ausgefihrt.

& Automatikcode:
Der Automatikcode besteht aus der in der Ablaufbeschreibung definierten Funktionalitét.

5.2. FABRIKATE / PROGRAMMNERUNG

Step 7 professional im TIA Portal / Servicecode V5.x oder hdher / bevorzugte Steuerungsserie
& Siemens S71500 sowie Siemens S71500SP fur kleine Anlagen und Maschinen

Step 7 classic / Servicecode V4.x
2 Siemens S7300 und Siemens S7400

5.3. FELDBUSSYSTEM

Feldbusse ermdglichen eine kostenoptimale und wartungsarme Maschinen und Anlageninstallation. Fir die
Verbindung komplexer Automatisierungskomponenten wie Frequenzumformer, dezentrale 10 Systeme mit der CPU
wird Profinet eingesetzt. Wenn notwendig (Kommuniktation mit beigestellten Maschinen) wird auch Profibus
eingesetzt.

Server Visualisierung ESAweight IPC

et

M
l

1001
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6. VISUALISIERUNG
6.1. VERSION

Die Visualisierung wird je nach Anwendung mit folgenden Systemen erstellt:
& Siemens WInCC advanced (TIA)

& Siemens WInCC flexible

& Siemens WinCQC V7.x

& Zenon

Welche Version zum Einsatz kommt, ist dem Angebot zu entnehmen.
Andere Hersteller auf Anfrage.

6.2. AUFLOSUNG

Die Anlagenvisualisierung wird fur einen Monitor mit einer Standard -Auflosung von 1920x1080 konzipiert. Dies
ermdglicht den Einsatz bis hin zu grof3formatigen Bildschirmen.

Bei Touch PC6s ist die Aufl°sung typenabh2angig.

Je nach Visualisierungsversion, kann auch ein Multimonitorsystem eingesetzt werden. (siehe Angebot)

6.3. LIEFERUMFANG

Der Lieferumfang des Prozesstitsystems ESAweight ist im Angebot definiert, die Funktionen der einzelnen Module
kénnen den Datenblattern entnommen werden.

Bedienersprache: Die Visulisierung ist mehrsprachig aufgebaut, Ubersetzungen miissen vom Kunden zur Verfiigung
gestellt werden

Hand und Automatikbetrieb fiir j edes Aggregat vorwéhlbar

Stérmeldesystem mit Quittierung und Protokollierung

Chronologische Ereignisliste (CEL)

Farbumschaltung der Aggregate bei Anderung des Betriebszustandes

Farbumschaltung der aktiven Materialwege

Steuerung des Zugriffs Uber Benutzerverwaltung

Darstellung der aktuellen Silobelegung (Artikelbezeichnung, Gewicht) in Verbindung mit ESAweight
Anzeige aller erfassten Analogwerte

B 88888

Ab Servicecode V5

Betriebsdatenerfassung

Analogwerte mit Trendaufzeichnung

Melder / Aggregate kbnnendur ch Kunden bei Defekt &dauCer Betriebo
Optional verfugbar

o Dokumentation pro Aggregat hinterlegbar

888 3
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6.4.

VISUALISIERUNGSDESIGN
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WWW.ESA.AT

Die Erstellung der Visualisierung erfolgt im ESAStandarddesign. Optionale Anderungen sind auf Anfrage moglich.
Einedetaillierte Visualisierungsbeschreibung kann zur Verfugung gestellt werden. Beispiele fir Design:

Aggregatsbezeichnung

5L001

CEL

Salz, Emulgator
Siebmaschine
Erdniisse
B H
X X
Mahle Miahle
MNBL_MVOL P MNEO2_MVOL e
Lot 0 Lathir
4 ase 0 /o 4 charge 0
articel atikel
Reztie Restr
Mg01 VoL WNg0z vIBoL
MHEDL_FMOL MHBO2_ PO
3 4
MNBo: Ao P Mip02 At I
MNBDL MvD2 MBO2 VD2
4 L]
Extruder 1 Extruder 2
DOSIERUNG
MISCHEN

UBERSICHT AN-14"13
Betriebsmodus

Auto
Start Senken

Start Heben

Stop Heben

Revision

£

nzwerte Allgemein

Leerfahrzeit

meldung Senken

eldung Heben

0

I e

EINSTELLUNGEN DATEN

DFo_DSL
Ablutt
W o1
\
huttrag
Lot a
cage 0 /0 Auttrag
artikel Lot a
Reztie et 0 j 0
- artikel
¥ DRIL_AKDL i
wad_wo B
waat 02 B
wm_w01
|V
= NOX et PR =
Lothir o RESTZét D5
Chage 0/ D sowzer o3
Aikel
” warte auf neuen Aultra
Recti - " g
P 5
TitFo '
Sall-Pas. ~ IR o
Hand Startreigabe L] :
1NgO3_MVOL - BOS_MVDI py— MNEOS_ W01 o
ottis o Lothr o Lathir o
4 crwae 0 1 o 4 case 0 0 4 crarse 0 7 o
Artikel artskel adikel
Reatir Reatir Reati
MBI BN MNEOS_VIEOL WNg0s. visoL
ang0s. Aol MINBO4_FHIOL e MHBO5_FMOL p
WG Aot P Mngo_ax01 P g vangos, ikt P gy
MNBD3_MvD2 MNED4 V2 MaNB0S VD2
E |
Extruder 3 Extruder 4 Extruder 5

Aggregattype Heben / Senken

WARTUNG

Stérung quittieren

keine Anmeldung

Errormeldungen

ricebetrieb umngeschaltet

L au

im Handbet

onsbetrieh umgeschaltet
b Heben artet

schutzschalter fir Heben

schutzschalter far Senken
Laufrickmeldung fdr Heben
Laufrickmeldung fdr Senken

enzschalter nicht erreicht Heben

ide Endschalter aktiv Senken

Error15:
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I EDV
7.1. BETRIEBSSYSTEM

Betriebssystem Windows 10 Pro, 64bit je nach Notwendigkeit bzw. Vereinbarung, Sprache deutsch

7.2. HARDWARE

KOMPONENTE HERSTELLERSERIE ‘
Server HPE ProLiant

Switch HPE ProCurve

Access Point Ubiquiti UniFi

Hand Held Zebra MC9200

Handscanner Datalogic Powerscan PD9330

Touch PC Noax, Siemens IPC477D

Workstation HP

Etikettendrucker Zebra GK420t

7.3. NETZWERKUBERSICHT

Server
E Access WLAN

Fernwartung -
_' Point Handheld

H s ===

Desktop PC
, Wiegeterminal

Etikettendrucker

Typischer Aufbau, tatsdchlicher Umfang siehe Angebot
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8. PROZESBEITSYSTEM ESMEIGHT

Das Prozessleitsystem wurde von Fa. ESA fiir den Bereich Mischen & Dosieren sowie erganzenden Produktionand
Logistikprozessen entwickelt. Die zentrale Softwareeinheit bildet der ESAweight Manager. Dieser dient zur Verwaltung
der gesamten Stammdaten und zur gesamten Konfiguration des ESAweight Prozessleitsystems. Alle
Anlagenparameter wie beispielsweise Linien, Stationen, Waagen, Lager etc. sind frei konfigurierbar. Basierend auf MS
SQL Datenbank und MS Windows Versionen werden alle Daten zentral verwaltet.

Die folgende Abbildung zeigt einen Auszug von derzeit verfugbaren Modulen, welche entsprechende
produktionsspezifische Funktionalitdten, von der Annahme (ESArade) Uber die Dosierung (ESAweight runtime,
ESAcom) bis hin zur Lagerverwaltung (ESAlogistics) und Auslieferunggstrade), zur Verfugung stellen. Damit ist eine
softwareseitige Abdeckung der Kundenanforderungen Gber den gesamten Produktionsprozess hinweg realisierbar
und jederzeit modular erweiterbar.

UMLAGERUNG
AINHIILHOSIN
XIuys3

ESAtrans

ESA weight +

MANAGER

apenys3
ONNYIFANNY
ABSACKMODUL

ESApach

8.1. LIEFERUMFANG UND FUKTIONALITATEN

Der Lieferumfang des Prozesstitsystems ESAweight ist im Angebot definiert, die Funktionen der einzelnen Module
kdénnen den Datenblattern entnommen werden.

Bedienersprache: Die Bedienung istmehrsprachig aufgebaut, Ubersetzungen miissen vom Kunden zur Verfiigung
gestellt werden

8.2. PROGRAMMUPDATES

ESA stelt bei bestehendem Software-Wartungsvertrag Programm-Updates der Softwareprogramme zur Verfiigung,
welche folgenden Umfang enthalten kénnen:

& Funktionserweiterungen

& Anpassung des Produktes bei gesetzlichen Anderungen soweit sie das Produkt betreffen

& Korrekturen von bekanntgegebenen Fehlern und Programmmangel
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0. DOKUMENTATIONSUMFANG

BEREICH ‘ DOKUMENT ‘ MEDIUM SPRACHE ‘

Planung CAD Plan (Umfang siehe 1.10) Druck/pdf D, E
Planung Datenblatter, Handbuicher pdf D, E
Automatisierung / IT Rechnerprotokoll Druck/pdf D, E
Automatisierung / IT NetzwerkUibersicht Druck/pdf D, E
Automatisierung / Visu Standard Visu Druck/pdf D, E
Automatisierung / Visu Standard RT8 Druck/pdf D, E
Automatisierung / Visu Projektspezifisch alle Visubilder Druck/pdf D, E
Automatisierung / SPS Waagen-Protokoll Druck/pdf D, E

Druckversion: einfache Ausfihrung
Abweichende Dokumentationssprachen und Dokumentationen sind im Angebot und Auftrag gesondert zu
vereinbaren.

10. HOTLINE

ESA betreibt eine 24 Stunden / 365 Tage Hotline.
Sie werden von ausgebildeten Steuerungstechnikern in den Sprachen deutsch und englisch betreut.

10.1. HOTLINE VERTRAGE

ESA bietet zwei verschiedene Vertrage zur Nutzung des Supportes an.

& Mit dem Software-Wartungsvertrag sind sowohl die Updates der ESASoftwarepakete als auch die Leistungen
der ESAHotline definiert.

& Mit dem Hotline -Nutzungsvertrag sind die Leistungen der ESAHotline definiert

Details entnehmen Sie den jeweiligen Vertragen.

10.2. FERNWARTUNG

Ist ein Problem nicht auf telefonischem Supportweg l6sbar, wird der Fernwartungszugang zur Problembehebung
aktiviert. Der Support unterstiitzt und berat den Kunden bei der Handhabung bzw. Eingrenzung des Fehlers und
bemiht sich um eine Fehlerbeseitigung mittels Fernwartung.

Die Software zur Fernwartung wird im Rahmen des Hotline Nutzungsvertrages von ESA zur Verfligung gestellt.

Die zur Fernwartung notwendige Internetverbindung (VPN, usw.) ist vom Kunden vor Beginn der Inbetriebnahme
herzustellen und verfugbar zu halten.
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11. ELEKTROINSTALLATION

11.1. RICHTLINIEN

2004/108/EG EMV-Richtlinie
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie

11.2. HARMONISIERTE NORMEN

OVE/ONORM EN 602041:2009 12 01 Sicherheit von Maschinen- Elektrische Ausriistung von Maschinen
Teil 1: Aligemeine Anforderungen

11.3. KABEL

Die Verkabelung erfolgt mit PVC-Steuerleitungen mit einer Nennspannung Uo/U von 300/500V, sofern keine anderen
Vereinbarungen getroffen wurden. Die Adern sind farblich oder durch Nummern gekennzeichnet. Die Kabel sind
beim Verteiler und extern am Aggregat beschriftet.

Als Kabelbeschriftung kommen bedruckbare gelbe Kunststoffschilder (55x15mm) zum Einsatz, die mit Kabelbinder
an den dafiur vorgesehenen seitlichen Lochern am Kabel befestigt werden kdnnen. (siehe Bilder oben) Fabrikat:
Phoenix Contact

11.4. GITTERTRASSEN
Als Standard kommen galvanisch/elektrolytisch verzinkte Gittertrassen mit U-Profil zum Einsatz.(siehe Punkt 11.6.

Gittertrassen werden soweit technisch mdéglich/sinnvoll stehend montiert um Schmutzablagerungen zu minimieren.
Starkstromleitungen und Signalleitungen werden in den Gittertrassen getrennt voneinander verlegt.
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11.5. 1/O SYSTEME FUR DIE FELDINSTAATION

Sofern von ESA fiir sinnvoll befunden, wird die Verkabelung der Sensorik und Aktorik im Feld zusammengefasst.
Es gibt 2 Systeme, welches System eingesetzt wird obliegt der Firma ESA.

a. Steuerungsverteiler mit ET200SP Baugruppen:

+TB04

b. Dezentrales I/O-Geréat IP67 (Phoenix Axioline E):
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11.6. OPTIONENELEKTROINSTALLATION
(GESONDERT ZU VEREBMREN)

a. Gittertrassen in Edelstahl V2A bzw. V425 OPTION

c. Trennstegefir Leistungs- und Steuerleitungen 8 OPTION
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